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Ziebwerkzeug isit einstellbarer Ziebdiise 

Die Erfindung beziebt sich auf ein Ziebwerkzeug wit einstell- 
barer Ziebdiise, bestebend aas einea die Ziebdiise aafnebvenden 
Futterkorper mit einem darin geftibrten Stellring sua Einstel- 
len der licbten Weite der Ziebdtise. 

Ein aus Kupferrundleitera gebildeter elektrisober loiter- 
Strang wird nacb den Verseilen verdicbtet bsw« nacbkalibriert. 
Das Yerdicbten gescbiebt.durcb Zieben des le iter strange s durcb 
eine Ziebdiise. Der verdicbtete Leiterstrang iat nicbt nor 
gegen ueobaniscbe SinflUsse wid erst and sfSbiger, aacb sein 
Wider stand swert kann dadurcb fiber die gesaate LSnge des Lei- 
terstranges konstant gebalten warden. Der Yorteil bestebt ins- 
besondere darin, daB nicbt nebr Kupfer als erf orderliob flir den 
garantierten Wider stand swert aufgewandt wird. 

Zum Zieben des Lei t er strange s benutzte nan bisber eine ring- 
formige, aas gebartetem Stabl gebildete Ziebdtise, Hierbei tritt 
jedocb der Kacbteil auf, daB sicb das Ziebwerkzeug, nfialicb die 
Ziebdiise, durcb Abrieb weitet. Die Dicbte des Leit^ratranges 
▼erringert sicb daber Im Laufe des Ziebprosesses; der ange- 
strebte Zweck wird nicbt in des MaBe erreicbt, wie es viinscbens- 
wert ist. 

/ 

Verstellbare Ziebwerkzeuge sind in oainigfacben Ausffibrungen 
bekannt. So sind beispielsweise rerstellbare Ziebwerkzeuge be-, 
kannt, die aas einem FutterkBrper besteben vit darin angeordne- 
ten stellbaren Ziebplatten. Derartige Ziebwerkzeuge dienen ins- 
besondere zum Xalibrieren Oder Formzieben ron Stangen, Rohren 
u.dgl.. Zum Rund zieben and Kalibrieren von unnnantelten Kabeln 
ist ein verstellbares Ziebwerkzeug bekannt, dessen Ziebdiise 

aus einer zu einem Wendel gewickelten Feder bestebt. Wird das 
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eine EnSe dieser Peder festgebalten, bingegen das andere 
Bade in einer radialen Ebene am die Vendelacbse gedrebt, 
so verjtingt sieb die licbte Weite des Wendels. Die Peder 
bestebt aus Stahl; sie besitzt ein recbteckiges Quer- 
scbnittsprofil oit relatir groBer Querscbnittsflacbe. Ver- 
griJBert Bicb die licbte Yeite der so gebildeten Ziebdttse, 
z.B. durcb Abrieb, so kann darcb Bacbstellen die gewttnscbte 
"kreisfennige Querscbnittsflacbe vieder eingestellt werden. 
Der BTacbteil dieser bekanntett Ziebdttse bestebt indessen darin, 
daB einerseits znm Einstellen der gewttnscbten Diisenweite, 
nSffilicb insbesondere zuo Yer jttngen der dfisenf ormigen Quer- 
scbnittsflScben des Yendels groBe Stellkrafte erforderlicb 
sind und andererseits - bediztgt durcb die bobe Vorspannung 
des Materials - die Abriebfestigkeit der Bttse verbaitnis- 
©aBig gering 1st. Aucb sind besondere Peststellelemente erfor- 
derlicb, die ein Rttckscbnellen der Peder oder eine VergroBe- 
rong der diisenformigen Querscbnittsflacbe wahrend des Zieb- 
prozesses verhindern. 

Zum Verdicbten eine a verseilten Lei terstranges ist es in- 
dessen nicbt unbedlngt erforderlicb, daB dieser eine genau 
kreisfBrmige Querscbnittsflacbe aufweisen wuB; geringe Ab- 
weicbungen ron der Kreisforw sind zalSsslg. 

Bezugsgegenstand der Erfindung ist daber ein Zietawerkzeug , 
mit einstellbarer Ziebdttse** das aus einem die Ziebdttse auf- 
nebmenden Putterkorper *it eines darin gefttbrten Stellring 
zuro Einstellen der licbten ¥eit<e der Ziebdttse bestebt. Der 
Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein derartiges ein- 
stellbares Ziebwerkzeug, insbesondere zwb Terdicbten eines 
aus mebreren Xupferleitern gebildeten Leit er strange s zu 
scbaffen, dessen Ziebdttse voraugsweise motoriscb um das 
Mafi des Abriebes nacbstellbar ist. SemSB der Erfindung 1st 
die Ziebdttse aus nebreren gleicblangen Rundstaben gebildet, 
die in Pom eines Kafigs in zvei Ringen, namlicb eineo Stell- 
ring and eines Stfitzring, gebalten sind, derart, daB bei 
einer Drebung des Stellringes m die Kafigactase sicb der durcb 
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dieRundstabe gelegte, gedacbte Xafigmantel zu einem, die 
Ziebdiise bildenden Rotationsbyperboloid verfonnt. 

Fiir dieses so gescbaffene Ziebwerkzeug sind vergleiobs- 
weise geringe Stellkraf te zum Einstellen der lichten Dttsen- 
weite erf orderlicta , so dafi es z.B. durcb ein das Kaliber des 
*Leiterstranges messendes Werkzeug mittelbar von einem Stell- 
motor ansteuerbar 1st, Der den Stellring im FutterkBrper 
gegeniiberl^ende Sttttzring 1st drebfest und IMngBverscbieb- 
bar in einer Bobrung des FutterkBrpers gelagert. Das Zieben 
des Leiterstranges erf olgt bierbei in Ricbtung auf den Stell- 
ring, Die Enden der StSbe tragen Kugelkopfe, vobei letztere 
sicb in im Stellring und im Stiitzring eingebracbten Kugel- 
mulden abstiitzen. Der FutterkBrper ist in Form einer Hiilse 
gebildet, an dessen einem Ende der Stellring drebbar und ggf • 
aucb feststellbar gelagert und an dessdn anderem Ende in 
einer Keilnut, drebfest und langsverscbiebbar, der unter der 
Last einer Andruckfeder stebende Stiitzring gefiibrt ist. Eine 
Ringmutter mit Aufiengewinde dient als Widerlager fiir die 
Andruckfeder. 

Die Ziebdusenweite des Ziebwerkzeuges ist abbangig vom Stella 
winkel des Stellringes, wo bingegen die LSnge der Rundstabe 
sicb auf die GrBBe des sog. Einlaufwinkels bzw. der Dtisen- 
tagente auswirkt. Das Kacbstellen der Diisenweite ist manuell, 
aber aucb mascbinell mBglicb. Soil die Hacbstellung mascbinell 
erfolgen* so bestebt die Moglicbkeit, den Stellring nit einem 
Scbneckenzabnkranz zu verseben, in dem die Scbnecke eines 
Stellmotors eingreift. Der Stellmotor ist wiederum von einem 
das Kaliber des Kupf errundleiters bzw. Leitungsstranges messen 
den Mefigerates tiber einen Scbrittgeber digital ansteuerbar. 

In den Zeicbnungen sind eine gem&B der Erfindung gebildete, 
von Hand verstellbare Ziebdiise und eine motoriscb stellbare 
Ziebdiise sowie ein Funktionsscbema der Ziebdiise dargestellt. 

Figur 1 zeigt einen Langsscbnitt durcb eine Ziebvorricbtung. 
In einem in Form einer Hiilse gebildeten FutterkBrper 1 sind 
zwei Ringe 2, 3 eingesetzt; der Ring 3 ist der Stellring und 
TPA 9/730/2045 409829/0123 
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der Ring 2 1st der Sttitzring. Eine Vielzabl von Rundstaben 4, 
die nach Art eines Kafigs angeordnet sind, tragen Kugelkopfe 
5, mittels denen sie gelenkig in den beiden Ringen gehalten 
sind. Die Bohrungen 6 und 6' in den Ringen 2 und 3 sind die 
Fubrungabobrungen, durcb die das nacbzukalibrierende Kabel 
in Pf eilricbtung 7 bindurcbgezogen wird . Der Sttitzring tragt 
einen Pubrungskeil 8, der in einer Nut 9 der Htilse 1« des 
Futterkorpers 1 eingreift. Andruckfedern 10 - von denen bier 
nur eine dargestellt ist - lasten einerseits gegen den Sttitz- 
ring 2 und andererseits gegen einen Anscblagring 11, der eben- 
falls mit einer mittigen Bobrung 6 verseben ist. Der Anscblag- 
ring stfitzt sicb gegen eine Ringmutter12, die in einem Innen- 
gewinde 13 des bulsenfb'rmigen Teiles des FutterkBrpers 1 einge 
scbraubt ist. Der Stellring 3 ist im Kopf 14 des Futterkorpers 
eingesetzt und dort drebbar gelagert. Der Stellring besitzt 
eine Umfangsnut 15, in der Segmentringe 16 und 16' eingreifen. 
Diese Segmentringe sind wiederum mittels Scbrauben 17 mit dem 
Kopf 14 des Futterkorpers verbunden. Die Nut 15, in Zusammen- 
wirken mit den Segmentringen 16, ermoglicbt eine Drebung des 
Stellringes urn die Ziebacbse 18, balten indessen den Stell- 
ring bei auftretender axLaler Belastung. Durcb den Stellring 
sind mindestens zwei Stellscbrauben 19 gefiibrt, deren Zapfen 
19' gegen die Basisflache einer Nut 20 lasten. Diese Stell- 
scbrauben dienen zum Fixieren des Stellringes am Kopf 14 des 
FutterkSrprs. 0 

Die Piguren 2 und 3 zeigen ein Punktionsschema der Zietadtise. 
Bei einer Drebung des Stellringes 3 in Ricbtung des Pfeiles 21 
verlagern sicb die Acbsen 4» der Rundstabe derart, daB ibre 
gemeinsame gedacbte- Mantelflacbe 22 in Form eine s- Ro tat ions- 
byperboloids verlauft. Die Drehacbse fallt zuaammen mit der 
Ziebacbse 18 und stebt senkrecbt zur Stiitzebene 23' der Rund~ 
stSbe im Sttitaring 2. Derjenige Punkt K a uf einer Achse 4», 
der den kiirzeaten Abstand von seiner Drebacbse, namlicb der 
Ziebacbse, bat, bescbreibt den kleinsten Parallelkreis mit 
dem Radius r k . Das 1st der sog. Keblkreis Oder im vorliegen- 
den Palle abziiglicb des Durcbmessers d der Rundstabe, der 
kleinste Durcbmesser der Ziebdtise. Der Idealfall eines 
VPA 9/730/2045 
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Rotationsbyperboloides ware nur dann gegeben, wenn die 
An2ahl der Rund stabe unendlicb groB ware. Dies ist jedocb 
nicbt mBglicb. Versuche taaben ergeben, dafi acht Rund- 
stabe fttr den angestrebten Zweck ausreicbend sind. Der 
KriiTDiDungsradius R der gedacbten und idealen Mantelflacbe 
des durcb die Stabe erzeugten Hyperboloides ist von der 
Lange der Rand stabe abbangig. lange Stabe verbindern die 
spezifiscbe Flacbenbelastung und somit aucb den Abrieb 
bzw. Verscbleifi; indessen ist die aus der Reaktionskraft 
resultierende Durcbbiegung der Stabe groBer. Bei einem 
Stabdurctamesser von 4 ram ist eine lange der Stabe von an- 
nahernd 3 cm optimal giinstig. Als Material fur die Stabe 
ist Cbromvanadiumstabl besonders geeignet. 

Pigur 4 zeigt eine gemafi Figur 1 gebildete Ziebvorricbtung, 
bei der jedocb der Stellring 3 mit einem Scbneckenzabnkranz 
23 ausgeriistet ist, in dem ein Schneckenritzel 24 eines Stell- 
motors 25 eingreift. Der Stellmotor sowie das Ziebwerkzeug 
sind auf einer gemeinsamen Stutzplatte 26 gelagert und dort 
befestigt. Der nacbzukalibrierende Leiterstrang 27 durcb- 
lauft nacb dem Verlassen des Ziebwerkzeuges ein MeBgerat 28, 
dessen gemessene Verte analog einer Auswerteeinbeit 29 zuge- 
fiibrt werden. An der Auswerteeinbeit befinden sicb Handbaben 
30 zur Einstellung des Solldurcbmessers fur den zu kalibrie- 
renden Kabelstrang 27 sowie eine weitere Handbabe 31 zur 
Einstellung einer oberen. Toleranzgrenze • Wird dieser Grenz- 
wert uberscbritten, so erbalt der Stellmotor 25 von einem 
mit der Auswerteeinbeit verbundenen Stellimpulsgeber Stell- 
impulse zum Nacbstellen bzw. Dreben des Stellringes 3. Durcb 
diese Anordnung wird ein automatiscbes Nacbstellen der Zieb- 
diise wabrend des Nacbkalibrierens des leiterstranges er- 
moglicbt. 

6 Patentanspriicbe 
4 Piguren. 
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Patentanspriiche 



-^/Ziebwerkzeug mit einstellbarer Ziehdiise, bestebend aus 
einem, die Ziebduse aufnebmenden Futterkorper mit einem 
darin gefiihrten Stellring zum Einstellen der lichten Veite 
der Ziehdiise, dadurch gekennzeicbnet, daB 
die Ziebduse aus mebreren gleicblangen Rundstaben (4) ge- 
. bildet ist, die in Porm eines Kafigs in zwei Ringen (2, 3), 
namlicb einem Stellring (3) und einem Stutzring (2) gebal- 
ten sind, derart, daB bei einer Drebung des Stellringes um 
die Kafigacbse (18) sicb der durch die Rundstahachsen (4 ! ) 
gelegte, gedacbte Kafigmantel zu einem die Ziehdiise bilden- 
den Rotationsbyperboloid (22) verforrat. 

2. Ziebwerkzeug nacb Ansprucb 1, dadurch gekennzeicb 
net, daB die Enden der Stabe (4) Kugelkopfe tragen, wobei 
letztere sicb in im Stellring (3) und im Stutzring (2) einge- 
brachte Kugelmulden abstiitzen. » 

3* Ziebwerkzeug nacb Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet , daB der Putterkorper (1) in Form einer 
Hiilse gebildet ist, an dessen einem Ende (14) der Stellring 
(3) drehbar und feststellbar gelagert und an dessen anderem 
Ende (1 f ) der Stutzring (2) drehfest und langsverscbiebbar 
eingesetzt ist. 

4. Ziehdiise nacb Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Putterkorper (1) im Bereich der 
Stabe (4) bzw. Diise radial gefiihrte Bobrungen (32) aufweist. 

5. Ziebwerkzeug nacb Anspriichen 1 bis 4 f dadurch gekenn- 
zeichnet , daB der Stellring (3) mit einem Zahnkranz 
(23) umgeben ist, in den eine von einem Stellmotor (25) ange- 
triebene Scbnecke (24) eingreift. 
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Ziebwerkzeug nacb Ansprucb 5» dadurcta g e k e n n - 
zeicbnet , daB der Stellmotor (25) you einen 
Stellimpulsgeber und Auswerteeinbeit (29) Stellimpulse 
erbalt, wobei die Auswerteeinbeit nit einem, den Dnrcb- 
messer des nachzukalibrierenden Leiteretranges in Ver- 
bindung stebenden MeBgerateB (28) elektriscb yerbunden 
ist. 
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Draw tool with adjustable die the invention refers to a draw tool < RTI ID=1.1> iit< /RTI> adjustable die, existing from 
the die < RTI ID=1.2> aulnehuenden< /RTI> Putterkorper with one therein < RTI ID=1.3> gefuhrten< /RTI> Adjusting 
ring to the Einstel len the clearance of the die. 



Are out < RTI ID=1.4> Kupferrundleitern< /RTI> formed electrical leader strand becomes compressed after stranding 
and/or. after-calibrated. 



Consolidating happen through pulling the leader strand by one < RTI ID=1.5> Ziehduse.< /RTI> The compressed < RTI 
ID=1.6> Beiterstrang< /RTI> is < RTI ID=1.7> nicht< /RTI> < RTI ID=1.8> nar< /RTI> against mechanical < RTI 
ID=1.9> Einflusse< /RTI> < RTI ID=1.10> more widerstandsfEhiger, < /RTI> also its resistance value can thereby over 
the whole length of the Lei < RTI ID=1.11> terstranges< /RTI> constant held becomes. The advantage consists in 
particular of the fact that any longer more tupfer than required on the guaranteed resistance value one does not spend. 

For pulling the leader strand used one so far an annular, out < RTI ID=1.12> gehartetem< /RTI> Steel formed die. Here 
however the disadvantage arises that the draw tool < itself; RTI ID=1.13> namlich< /RTI> < RTI ID=1.14> Die, 
durch< /RTI> Abrasion widens. The density of direction advice rank reduced itself therefore in courses of the pulling 
process; the desired purpose does not become in that mass achieved, as it < RTI ID=1.15> wEnschens < /RTI> is worth. 

Adjustable draw tools are in < RTI ID=1.16> mannigfachen< /RTI> < RTI ID=1.17> lusfuhrungen< /RTI> known. So for 
example adjustable are < RTI ID=1.18> Ziehwerkzeuge< /RTI> < RTI ID=1.19> kannt, < /RTI> those from a chuck body 
exist with placable blanks arranged therein. Such one < RTI ID=1.20> Ziehwerkzeuge< /RTI> serve in particular for the 
calibration or Tormzieben of bars, pipes u.dgl. To < RTI ID=1.21> Rundzieben< /RTI> and calibration of sheathed cables 
is an adjustable draw tool known, < RTI ID=1.22> dessen'Ziebduse< /RTI> from one to a coil < RTI ID=1.23> 
gewickolten< /RTI> Spring exists. End is < a this; RTI ID=2.1> Feather-held, < /RTI> however the other end in a radial 
plane around the spiral axle rotated, so tapered < RTI ID=2.2> itself dde< /RTI> clearance of the coil. < RTI ID=2.3> 
Die< /RTI> Spring consists of < RTI ID=2.4> Stable one; < /RTI> it < RTI ID=2.5> besitzt< /RTI> < RTI ID=2.6> 
ein< /RTI> rectangular cross sectional profile with relative large cross-section area. < RTI ID=2.7> grossert< /RTI> the 
clearance of the so formed die, < itself; RTI ID=2.8> z.3.< /RTI> by abrasion, then the desired can < by placing behind; 
RTI ID=2.9> kreisformige< /RTI> < RTI ID=2.10> Querschnittsflache< /RTI> again set become. 

The disadvantage of this known die consists meanwhile of the fact that on the one hand to < RTI ID=2.11> 
A top Einstellen< /RTI> the desired nozzle width, crosswise to tapering the cone-shaped < i.e. in particular; RTI ID=2.12> 
schnittsflachen< /RTI> < RTI ID=2.13> Wendels< /RTI> large adjusting forces required are and on the other hand - 
under the high bias voltage of the material - which < wear resistance of the nozzle relatively small; RTI ID=2.14> 
tstw< /RTI> Also special determination elements are < erfor; RTI ID=2.15> derlich, < /RTI> < RTI ID=2.16> 
Rucksohnellen< /RTI> the spring or one < RTI ID=2.17> Vergrosse < /RTI> rung the cone-shaped cross-section area 
during < RTI ID=2.18> Zie < /RTI> process prevent. 



For consolidating a stranded < RTI ID=2.19> Leiterstranges< /RTI> it is meanwhile not necessarily required that this < 
an accurate circular; RTI ID=2.20> Querschnittsflache< /RTI> to exhibit must; small deviations of < RTI ID=2.21> the 
Kreisfori< /RTI> are < RTI ID=2.22> zulassig.< /RTI> 

Reference article of the invention is therefore a draw tool with adjustable die, which < from the die on; RTI ID=2.23> 
nehmendea< /RTI> Chuck body < RTI ID=2.24> lit< /RTI> < RTI ID=2.25> einem< /RTI> therein led adjusting ring for 
adjusting the clearance < RTI ID=2.26> Ziehduse< /RTI> exists. For the invention is appropriate < RTI ID=2.27> 
rufgabe< /RTI> at the basis, a such adjustable Ziehwerkseug, < RTI ID=2.28> insbesondere< /RTI> for consolidating out 
several Kupferleitern < RTI ID=2.29> gebildeten< /RTI> To create leader strand, whose die is preferably motor around 
the measure of the abrasion adjustable. < RTI ID=2.30> Gemass< /RTI> the invention is < RTI ID=2.31> 
Ziehduse< /RTI> from several round bars of equal length formed, which < in; RTI ID=2.32> Form< /RTI> one < RTI 
ID=2.33> Kafigs< /RTI> in two rings, i.e. an adjusting ring and a support ring, held are, in such a manner that with a 
rotation of the adjusting ring around the cage axle itself by the round bars the put, - meant < RTI ID=3.1> 
Kafigmantel< /RTI> to, the die formed Rotationsbyperboloid deformed. 
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For this in such a way created draw tool comparatively small adjusting forces are < for adjusting the light; RTI ID=3.2> 
bad < /RTI> widens required, so that it e.g. by the caliber < RTI ID=3.3> Leiterstranges< /RTI> measuring tool indirectly 
of one servomotor controllable is. That the adjusting ring in the chuck body < RTI ID=3.4> gegenuberlende< /RTI> 
Support ring is drehfest and < RTI ID=3.5> langsversebieb < /RTI> bar in a bore of the chuck body stored. Pulling < RTI 
ID=3.6> Leiterstranges< /RTI> made here in the direction of the adjusting ring. The ends of the staffs of inertia! ball 
heads, whereby the latter < itself in in the adjusting ring and in the support ring introduced; RTI ID=3.7> Eugel < /RTI> 
hollows support. < RTI ID=3.8> Futterkorper< /RTI> one is < in form; RTI ID=3.9> Hulse< /RTI> formed, at its an end 
the adjusting ring more rotatable and if necessary. 

also detectable stored and at its other end in a keyway, drehfest and prolonged-more displaceable, the bottom load of one 

< RTI ID=3.10> Bndruckfeder< /RTI> standing support ring guided is. A ring nut with external thread serves as abutment 
for the pressure spring. 

The pulling nozzle width < RTI ID=3.11> Ziehwerkzeuges< /RTI> is dependent of the folding or sliding bevel square of 
the adjusting ring, where however the length of the round bars itself on the size of the so-called. < RTI ID=3.12> 
Einlaufwinkeis< /RTI> and/or. the nozzle day duck affects. Placing of the nozzle width behind is manual, in addition, by 
machine possible. The adjustment is to take place by machine exists in such a way < RTI ID=3.13> Woglichkeit, < /RTI> 
to provide the adjusting ring with a snail gear rim, in which the screw of a servomotor intervenes. The servomotor is again 

< of the caliber; RTI ID=3.14> the Kupferrundleiters< /RTI> and/or. Line strand < RTI ID=3.15> dessen< /RTI> metre 
over a step giver the digital controllable. 

In the designs an according to the invention formed, by hand adjustable are < RTI ID=3.16> Ziehduse< /RTI> and a 
motor placable die as well as < RTI ID=3.17> Funktionsschema< /RTI> the die shown. 

Fig 1 shows a longitudinal section by a pulling apparatus. 

Into chuck body 1 formed in form of a sleeve two rings are 2, 3 inserted; the ring 3 is the adjusting ring and the ring 2 is 
the support ring. A variety of round bars 4, which are arranged after type of a cage, inertial ball heads 5, held by means of 
which they are articulated in the two rings. The bores 6 and 6 ' in the rings 2 and 3 are the guide bores, which to after- 
calibrate the cable is pulled through in direction of arrow 7. The support ring carries a guidance wedge 8, which intervenes 
in a groove 9 of the sleeve 1 ' of the chuck body 1. Pressure springs 10 - from those only a shown actual on the one hand 
2 and on the other hand against a stop ring 11 against the support ring, which is likewise with a central bore 6 provided, 
rests here. The stop ring supports itself against a Ringmutterl2, which is screwed in in an internal thread 13 of the 
capsule-shaped part of the chuck body 1. The adjusting ring 3 is in the head 14 of the chuck body inserted and there 
rotatably supported. The adjusting ring possesses a circumferential groove 15, in the segment rings 16 and 16 ' engage. 

These segment rings are again by means of screws 17 with the head 14 of the chuck body connected. The groove 15, in 
cooperation with the segment rings 16, a possible rotation of the adjusting ring around the pulling axle 18, hold meanwhile 
the adjusting ring during arising axial load. < RTI ID=4.1> Durcb< /RTI> the adjusting ring are < at least two set screws 
19 guided, their pins; RTI ID=4.2> 19 < /RTI> against the base surface of a groove 20 rest. These set screws serve 14 of 
the Futterkdrprs for fixing the adjusting ring at the head. 

The figs 2 and 3 show an operation diagramme of the die. 

With a rotation of the adjusting ring 3 toward the arrow 21 the axes 4 ' of the round bars shift in such a manner that their 
common < RTI ID=4.3> Think Mantelflache< /RTI> 22 in form of a Rotationshyperboloids runs. The axis of rotation falls 
together with the pulling axle 18 and stands for vertical to the support-planar < RTI ID=4.4> 23 ' der< /RTI> Round bars 
in < RTI ID=4.5> Stutring< /RTI> 2. That point K on an axis 4 ', the shortest distance of its < RTI ID=4.6> Drebachse, 
* top < /rti> indeed the pulling axle, has, describes the smallest parallel circuit with the radius rk. That is the so-called. < RTI 
ID=4.7> Kehlkreis< /RTI> or in present cases less the diameter the D of the round bars, the smallest diameter of the die. 
The ideal case one Rotationshyperboloides would be given only if the number of the round bars were infinite large. This is 
not however possible. Experiments resulted in that eight round bars for < RTI ID=5.1> angestrebten< /RTI> Purpose 
sufficient are. The radius of curvature R of the meant and ideal outer surface of the Hyperboloides generated by the staffs 
is of the length the round of staffs dependent. Prolonged staffs prevent the specific surface loading and thus also the 
abrasion and/or. Wear; meanwhile the deflection of the staffs resultant from the reaction force is larger. With a staff 
diameter of 4 mm a length of the staffs of approximate 3 cm is optimum favorable. As material for the staffs 
Chromvanadiumstahl is particularly suitable. 

Fig 4 shows a pulling apparatus formed in accordance with fig 1, with which however the adjusting ring 3 with one < RTI 
ID=5.2> Schneckenzahnkranz< /RTI> 23 equipped is, in which a snail pinion 24 of a servomotor 25 intervenes. The 
servomotor as well as the draw tool are there fixed on a common support plate 26 stored and. < RTI ID=5.3> 
nachzukalibrierende< /RTI> < RTI ID=5.4> Leiterstrang< /RTI> a metre 28 after leaving the draw tool, whose measured 
values become an analogue evaluation unit 29 supplied, goes through 27. At the evaluation unit are handling 30 for 
adjustment the nomimal diameter for the one which can be calibrated < RTI ID=5.5> Kabelstrang< /RTI> 31 sur 
adjustment of one handles 27 as well as an other < RTI ID=5.6> upper Ucleranzgrenze.< /RTI> If this limit is exceeded, 
then the servomotor 25 receives connected control pulse giver of control pulses from with the evaluation unit for placing 
behind and/or. Tricks of the adjusting ring 3. Automatic placing of the die behind is < by this arrangement during the 
Nachkalibrierens of the leader strand; RTI ID=5.7> er.< /RTI> 



http://www.worldlingoxom/wl/epo/epo.html?SEED=DE230 1 30 1 &SEED_FORMAT=E&A... 8/6/2008 



European Patent Office 



mogficht. 

6 claims 4 figs. 



Page 3 of 3 



- A top 



http://ww.worldlingoxom/wl/epo/epo.html?SEED=DE2301301& 8/6/2008 



European Patent Office 



Page 1 of 1 



J 


Europaisches 
Patentamt 
European Patent 
Office 

Office europ£en 
des brevets 


Claims of DE2301301 


Print 


Copy 


Contact Us 


Close 



Result Page 



Notice: This translation is produced by an automated process; it is intended only to make the technical content of the 
original document sufficiently clear in the target language. This service is not a replacement for professional translation 
services. The esp@cenet® Terms and Conditions of use are also applicable to the use of the translation tool and the results 
derived therefrom. 



< RTI ID=6.1> Patentanspruche< /RTI> 

< RTI ID=6.2> tg Ziehwerkzeug< /RTI> with adjustable die, existing from, the die female chuck body with an adjusting 
ring for adjusting the clearance of the die, thereby, led into it, gekennzeiChnet that the die from several round 
bars of equal length (4) forms ge is, those in form of a cage in two rings (2, 3), i.e. an adjusting ring (3) and a support 
ring (2) gehal ten are, in such a manner that with a rotation of the adjusting ring around the cage axle (18) by the round 
bar axles (4 ') the put, meant < themselves; RTI ID=6.3> Xafigmantel< /RTI> to form the die < RTI ID=6.4> 
Rotationshyperboloid< /RTI> (22) deformed. 

2. Draw tool according to claim 1, thereby gekennzeiChne<RTI ID=6.5> t< /RTI> that the ends of the staffs (of 
4) ball heads inertial, whereby the latter < itself in in the adjusting ring (3) and in the support ring (2) einge brought; RTI 
ID=6.6> Kugelmulden< /RTI> support. 

-3, draw tool after claims 1 and 2, thereby gekennzeiChnet that the chuck body (1) in form of one 

Sleeve formed is <, at its one; RTI ID=6.7> End (14) < /RTI> the adjusting ring (3) rotatable and detectable stored and 

at its different one 

End (1 ') the support ring (2) drehfest and prolonged-displaceable inserted is. 



4. Die after claims 1 to 3, thereby gekennzeiChnet that the chuck body (1) in the range that 
Staffs (4) and/or. Nozzle radial led bores (32) exhibits. 



5. Draw tool after claims 1 to 4, thereby g e k e n n z < RTI ID=6.8> - e< /RTI> i C h n e t that the adjusting ring (3) 
with a gear ring (23) is surrounded, in which one of a servomotor (25) ange triplanar screw (24) intervenes. 

6. Ziebwerkzeug according to claim 5, thereby g e k < RTI ID=7.1> en< /RTI> nzeiChnet that the servomotor (25) 
of one 

Control pulse giver and < RTI ID=7.2> Auswerteeinbeit< /RTI> (29) < RTI ID=7.3> Stellimpulse< /RTI> receives, 
whereby the evaluation unit with one, that < RTI ID=7.4> Durch< /RTI> measurer < RTI ID=7.5> dea< /RTI> to after- 
calibrate leader strand in connection of standing metre (28) electrically connected is. 

A top L e e r His Excellency i t e . 
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